附件1                项目预算及采购要求 
	合同包
	设备名称
	数量

（台套）
	最高限价（元）
	交货期
	质保期

	1
	准微量天平
	1
	25000
	5个工作日
	1年

	2
	建材不燃性试验炉
	1
	29000
	15个工作日
	1年

	3
	佩戴装置强度性能试验机
	1
	28500
	1个月
	2年

	说明：

1、本项目报价：包括设备费、运输费、安装费、培训费、税金、保险等一切费用。

2、付款方式：项目验收合格后办理相关结算，根据结算资料十五个工作日内支付至结算金额的100%。发票应为增值税专用发票。 

3、验收：按本技术要求和合同约定进行验收。


合同包1    电子天平技术要求

一、技术规格

1、称重范围（g）：100/120
2、读数精度（mg）：0.01/0.1
3、可重复性（mg）：±0.03/0.1
4、线性（mg）：±0.03/0.1
5、盘尺寸直径（mm）：90

二、主要性能指标
1、单体精密质量传感器（全球最先进精密称重传感器之一）

2、温控内校（天平根据温度变化触发自动内部校正）

3、七级防震滤波可调功能　

4、稳固的金属底座+高强度ABS材料　

5、下挂钩称重装置，满足轻量大体积称重要求
6、称重数据跟随光标传输到Excel /Word

7、大界面VATN显示
8、称重稳定时间3级可调

9、便捷移动把手　
10、内嵌实时动态温度补偿，实时修正温度变化对称量结果的影响　

11、具有克、克拉、英磅等20多种单位转换功能，并可锁定和屏敝
12、 RS232/USB双通讯接口连接外围设备，多台天平联网同时连接电脑及打印机

13、 开关机自动锁定当前应用模式　

14、内置日期、时间可调功能

15、内置温度显示功能　

16、百分比称重功能；动物（动态）称量功能；设定物体称量计数功能；成本结算（计价）功能；上下限检重功能；毛、净、皮称量功能；峰值保持功能；累计功能；密度称量程序自动换算直读功能

合同包2    建材不燃性试验炉技术要求

1、 ★应符合GB/T 5464-2010 、ISO 1182、ASTM E 136标准要求。

2、 加热炉：外径95mm，内径75mm，高度150mm。是采用0.2 mm 厚、3mm 宽的80/20的镍铬电阻带进行缠绕；加热炉管安置在一个由隔热材料制成的高150mm、壁厚10mm的圆柱管的中心部位，并配以带有内凹缘的顶板和底板,以便将加热炉管定位。

3、 加热炉底面连接一个两端开口的倒锥形空气稳流器,其长为500mm,并从内径为(75±1)mm的顶部均匀缩减至内径为(10±0.5)mm 的底部。空气稳流器采用1mm厚的钢板制作,其内表面应光滑,与加热炉之间的接口处应紧密、不漏气、内表面光滑。空气稳流器的上半部采用适当的材料进行外部隔热保温。

4、 空气稳流器的上半部分采用厚25mm，导热系数为（0.04±0.01）W/（m.K）（平均温度为﹢20℃）的矿棉纤维进行隔热处理）；
5、 气流罩采用与空气稳流器相同的材料制成,安装在加热炉顶部。气流罩高50mm、内径(75±I)mm,与加热炉的接口处的内表面应光滑。气流罩的外部应采用厚25mm、导热系数为(0.04±0.01)W/(m·K)(平均温度为+20℃)的矿棉纤维进行隔热处理；
6、 加热炉、空气稳流器和气流罩三者的组合体应安装在稳固的水平支架上。该支架具有底座和气流罩,气流罩用以减少稳流器底部的气流抽力。气流罩高550mm,稳流器底部高于支架底面250 mm。

7、 试样架采用镍/铬或耐热钢丝制成,试样架底部安有一层耐热金属丝网盘，试样架质量为(15±2)g。

8、 试样架应悬挂在一根外径6mm、内径4mm的不锈钢管制成的支承件底端。

9、 试样架应配以适当的插入装置,能平稳地沿加热炉轴线下降,以保证试样在试验期间准确地位于加热炉的几何中心。插人装置为一根金属滑动杆,滑动杆能在加热炉侧面的垂直导槽内自由滑动，试样架应通过装置电机自动升降。
10、 试样架尺寸应满足GB/T 5464中4.3.4要求。
11、 热电偶应采用丝径为0.3mm,外径为1.5mm的K型热电偶或N型热电偶,其热接点应绝缘且不能接地。热电偶应符合GB/T 16839.2规定的一级精度要求。铠装保护材料应为不锈钢或镍合金；
12、 炉内热电偶的热接点应距加热炉管壁(10±0.5)mm,并处于加热炉管高度的中点。热电偶位置可采用图3所示的定位杆标定,借助一根固定于气流罩上的导杆以保持其准确定位。
13、 设备能应测量炉内温度、炉壁温度、试样中心温度、试样表面温度，发货前提供温度曲线图符合GBT5464图5的要求；
14、 应配备有观察镜在试验装置上方不影响试验的位置设置一面观察镜。观察镜为正方形,其边长为300mm,与水平方向呈30°夹角,应安放在加热炉上方1m处。
15、 温度记录仪量程为0～1000℃±5%，温度测量精度为±1℃。

16、 加热炉温度可升至 900 ℃，炉内温度漂移：10min 内≤2℃

17、 应配备可编程控制器，配备的试验程序软件应能满足GB/T 5464标准要求。
18、 ★设备能提供三种加热模式：新炉加热模式、标准加热模式、快速加热模式（提供软件图片证明）

19、 ★PLC 加固态继电器实现 PID 控制加热，保证温度均匀上行到 750±1℃，且从室温升至 750℃≤45min；相对平均温度最大偏差：10min 内≤10℃；

20、 试验曲线可纸质打印。

21、 具有声音报警及报警事故显示功能；

配制要求：

1、 主机一台；

2、 工作站一套；
3、 试样架2套。
合同包3   佩戴装置强度性能试验机技术要求

一、依据标准： GB/T 2812-2024、GB 24429-2009
二、技术指标：
1.由固定架、头模、冲击砝码、标尺、加载装置、模拟下颏装置等组成；
2．冲击砝码质量：4kg±0.2kg；
3．加载装置质量：7kg±0.2kg、5kg±0.5kg；
4. 导轨直径不应大于32 mm；

5. 吸合、释放采用电动控制或能确保冲击砝码释放时初速度为0的装置；
6．模拟下颏装置：宽度为87mm～90mm；
7．最大坠落高度≥600mm,可PLC触摸屏设定，到达设定高度自动停止；
8．静态、动态位移误差：±1%FS，分辨率0.1mm；
9．软件终身免费升级。
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