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附件 1                项目预算及采购要求  

合同

包 
设备名称 

数量 

（台套） 

最高限价 

（总价，元） 
交货期 质保期 

1 

转台装配试验用壳体工

装总成（加工） 
1 6300 1 个月 1 年 

编码器工装总成（加工） 1 8100 1 个月 1 年 

2 

驱动模块工装总成（加
工） 

1 8200 1 个月 1 年 

高精密轴承工装单元
（加工） 

1 7300 1 个月 1 年 

3 温控系统试验水槽 1 28000 1 个月 2 年 

4 陶瓷砖断裂模数测定仪 1 28000 20 天 2 年 

说明： 

1、本项目报价：包括设备费、运输费、安装费、培训费、税金、保险等一切费用。 

2、付款方式：项目验收合格后办理相关结算，根据结算资料十五个工作日内支付

至结算金额的 100%。发票应为增值税专用发票。  

3、验收：按本技术要求和合同约定进行验收。 

 

合同包 1-1   转台装配试验用壳体工装总成加工技术要求 

1、壳体工装总成应包含主壳体、刹车片、刹车片垫片、气管接头座、接线盖、上封盖、挡水钣

金件、专用活塞等应符合壳体工装的配合尺寸要求和使用功能要求，具体部件要求如下：   

2、主壳体采用铸钢 20#材质，不得有夹渣等等的铸造缺陷，其余不加工面要求喷丸处理，最后

喷漆处理。制造尺寸要求如图 1 所示。 

3、刹车片采用 65Mn 材质制造，表面无锐边及毛刺，盘面应采用用打磨片手工磨花，增加摩擦

系数。刹车垫片采用 Q235A 材质制造，采用刚修处理，表面应无毛刺及飞边。制造尺寸要求如

图 2～3 所示。 

4、接线盖、上封盖均采用 6063 铝合金材质制造，未注倒角均为 C1mm;O型圈槽口倒圆角 R0.3mm。

制造尺寸要求如图 4～5 所示。 

5、气管接头采用 40Cr 材质制造，未注倒角均为 C0.5mm，表面采用发黑处理。制造尺寸要求如

图 6 所示。 
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6、挡水钣金件采用铝合金材质，要进行边角光滑处理，喷黑色漆。制造尺寸要求如图 8 所示。 

7、专用活塞采用 4Cr13 材质制造，O 型圆圈槽应无毛刺及尖角，采用 R0.2 圆角过渡。 制造尺

寸要求如图 7 所示。 

8、装配所需的紧固件应根据实际装配要求配齐。 
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                图 1：主壳体尺寸及加工要求示意图 

  

 

 



第 5 页 共 31 页 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 2 刹车片尺寸示意图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 图 3 刹车垫片尺寸示意图 
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图 4 接线盖尺寸示意图 
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图 5 上封盖尺寸示意图 
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图 6 气管接头尺寸示意图 
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图 7 专用活塞尺寸示意图 
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图 8 挡水钣金尺寸示意图 
 

 

合同包 1-2   编码器工装总成加工技术要求 

1、编码器总成应包含编码器、编码器座、编码器轴、编码器连接轴、编码器密封盖、读数头安

装板、读数头安装支架、后盖、后盖密封盖等应符合编码器工装总成的配合尺寸要求和使用功

能要求，具体部件要求如下：   

2、编码器座采用 40Cr 材质，O 型圈槽部要求无毛刺，表面采用发黑处理。制造尺寸要求如图 1

所示。 

3、编码器轴采用 45C 材质制造，表面无锐边及毛刺，且需磷化处理。制造尺寸要求如图 2 所示。
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编码器连接轴采用 45#材质制造，需经调质处理，表面发黑后研磨;制造尺寸要求如图 3 所示。 

4、编码器密封盖采用 6061 铝合金材质制造，表面无锐边及毛刺。制造尺寸要求如图 4 所示。 

5、读数头安装板、读数头安装支架均采用 45#材质制造，需经调质处理，表面无锐边及毛刺。

制造尺寸要求如图 5～6 所示。 

6、后盖采用 6063 材质制造，表面无锐边及毛刺。制造尺寸要求如图 7 所示。 

7、后盖密封盖采用 45#材质制造，需经调质处理，表面无锐边及毛刺。制造尺寸要求如图 8 所

示。 

8、编码器的选型应根据实际安装尺寸、电机和数控系统进行选配和调整，数量 1 套。 

9、装配所需的紧固件应根据实际装配要求配齐，且总成应能适用于四轴转台的整体安装使用。 
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                图 1：编码器座尺寸及加工要求示意图 
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图 2 编码器轴尺寸示意图 
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 图 3 编码器连接轴尺寸示意图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 4 编码器密封盖尺寸示意图 
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图 5 读数头安装板尺寸示意图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 6 读数头安装支架尺寸示意图 
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图 7 后盖尺寸示意图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 8 后盖密封盖尺寸示意图 
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合同包 2-1    驱动模块工装总成加工技术要求 

1、驱动模块工装总成主要转子单元为主，其含电机、转子轴、转子壳、终端卡盘等应符合驱动

工装总成的配合尺寸要求和使用功能要求，具体部件要求如下：   

2、转子由转子轴与转子壳组装而成，轴粗车时调质处理 HRC23～28,两轴承位需要留有磨削余量，

便于磨成轴承位和内孔。转子总装制造尺寸要求如图 1 所示。 

3、转子轴采用 40Cr 材质制造，调质处理 HRC20～23，无锐边倒棱不超过 C0.2mm，电泳处理后

应精修加工面。制造尺寸要求如图 2 所示。 

4、转子壳采用铝合金材质，要进行边角光滑处理，喷黑色漆。制造尺寸要求如图 3 所示。 

5、终端卡盘采用 40Cr 材质制造，调质处理 HRC23～25，未注倒角均为 C0.5mm。制造尺寸要求

如图 4 所示。 

6、电机数量 1 台，其安装尺寸应与转子相配合，电机额定功率为 0.706kW,电机最大扭矩 147N.m，

最大转速 260r/min,适应的编码器型号应可根据数控系统进行调整。 

7、装配所需的紧固件应根据实际装配要求配齐。 
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图 1：转子装配尺寸要求示意图 
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                图 2：转子轴尺寸及加工要求示意图 
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图 3 转子壳尺寸示意图 
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图 4 卡盘尺寸示意图 
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合同包 2-2  高精密轴承工装单元加工技术要求 

1、轴承工装单元应包含前后轴承、前轴承座、后轴承座、轴承压盖、联接法兰等

应符合工装装配的配合尺寸要求和使用功能要求，具体部件要求如下：   

2、前轴承座采用 40Cr 材质，表面都硬铬处理保护表面无碰伤，后轴承座采用 40Cr

材质，表面发黑处理，保证各外圆及沟槽同心度及圆度 0.02mm。轴承压盖采用 40Cr

材质制造，表面同样采用发黑处理。轴承采用型号为 6014ZZM 深沟球轴承，其数

量为 1 对。制造尺寸要求如图 1～3 所示。 

3、联接法兰采用采用 40Cr 材质制造，调质处理 HRC20～23。制造尺寸要求如图 3

所示。 
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图 1 前轴承座尺寸示意图 
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图 2 后轴承座尺寸示意图 
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 图 3 轴承压盖尺寸示意图 
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图 4 联接法兰尺寸示意图 
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合同包 3   温控系统试验水槽技术要求 

1. 温度控制：15～28℃，水温实时显示； 

2. 配有气动头盔按压工装，防止头盔上浮； 

3. 可同时放置 6 顶安全帽样品。 

 

合同包 4  陶瓷砖断裂模数测定仪技术要求 

一、技术参数指标 

★1、能满足 GB/T 3810.4 标准检测要求 

★2、最大载荷 20000N； 

★3、最大可测量尺寸 1000mm； 

★4、加载速度 5-700（N/S）可调，并且满足精度 1N/(mm2·s)±0.2N（mm2·s）； 

▲5、设备外形尺寸不大于： 长×宽×高＝ 1200×1200×850（mm）  

▲6、触摸屏显示、中文菜单。试验时，可实现曲线显示。 

7、完成一组试验后，能方便地直接显示显示破坏强度和断裂模数。 

8、采用伺服控制，均匀加载，电压可实时监测保证测量数据的准确性。 

二、配置要求 

1. 整机防锈涂层喷涂，避免生锈，且便于卫生清洁 

2. 具备完善的限位保护、超载保护、远程急停等安全保护功能。 

3. 安装软件及操作说明一套。 

4. 配置：主机 1 台、夹具 3 套。 

商务要求      

1. 交货期：合同签订后 20 自然日内。 

2. 质保期：设备验收合格后 24 个月内免费维修保养(包含所有配件更换及差旅费等)，终身维护。 

3. 设备的安装调试及培训: 中标公司负责派技术人员来现场进行安装调试，并负责现场人员技术培训。 

4. 中标公司随时电话或书面为需方解答产品使用中出现的疑难问题，2 小时内提供解决方案，在需方不

能自行维修的情况下，4 天内工程师必须到现场维修。 

5. 软件免费服务：提供设备相关软件终身免费升级服务。 

 

 

 


